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HV10

287
293
302
310
317
327
336
345
355
364
373
382
392
403
413
423
434
446
458
473
484
497
514
527
544
560
578
596
615
639
655
675
698
720
745
773
800
829
864
900
940

Symbol Beschreibung metrisch Formeln

Vc Schnittgeschwindigkeit m/min Vc = π ·Dc·n 
     1000

n Drehzahl pro min U/min n  = Vc · 1000 
      π ·Dc

f Vorschub pro Umdrehung mm/a f = Vf  

      n

Vf Vorschub pro min mm/min Vf = n ·Zn·fz

fz Vorschub pro Zahn mm/Z fz =  Vf 

      n ·Zn

Q Spanvolumen cm3/min Q  = ap · ae· f 
     1000

T Bearbeitungszeit min T = lf 
     Vf

D(eff) Effektiver Durchmesser mm D(eff) = 2 ·  öD · ap-ap2 

D(eff)
Effektiver Durchmesser 

bei Kippwinkel β mm D(eff) = D · sin  β + arc cos 

lf Fräslänge mm

ap Schnitttiefe mm

ae Schnittbreite mm

Zn Zähnezahl

Dc Fräserdurchmesser mm

(      )D-2 ap
D

Formeln und Bezeichnungen

Schnittdaten
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