
10/16

ohne 
Zentrierbohrung

Fase

mit einer Mitnahmefläche
für
d1 = 6 und 20 mm

mit zwei Mitnahmeflächen
für
d1 = 25 und 32 mm

Maße in mm

d1

h6

l1
+2
0

  2 28
  3 28
  4 28
  5 28
  6 36
  8 36
10 40
12 45
14 45
16 48
18 48
20 50
25 56
32 60

Maße in mm

d1

h6

b1

+0,05
0

e1

0
-1

h1

h11

l1
+2
0

l2
+1
0

  6   4,2 18   5,1 36 –
  8   5,5 18   6,9 36 –
10   7 20   8,5 40 –
12   8 22,5 10,4 45 –
14   8 22,5 12,7 45 –
16 10 24 14,2 48 –
18 10 24 16,2 48 –
20 11 25 18,2 50 –
25 12 32 23,0 56 17
32 14 36 30,0 60 19

Maße in mm

d1

h6

(b2)

≈

(b3) h2

h11

(h3) l1
+2
0

l4
0
-1

l5
Nenn-
maß

r2

min.
  6   4,3 –   5,1   – 36 25 18 1,2
  8   5,5 –   6,9   – 36 25 18 1,2
10   7,1 –   8,5   – 40 28 20 1,2
12   8,2 – 10,4   – 45 33 22,5 1,2
14   8,1 – 12,7   – 45 33 22,5 1,2
16 10,1 – 14,2   – 48 36 24 1,6
18 10,8 – 16,2   – 48 36 24 1,6
20 11,4 – 18,2   – 50 38 25 1,6
25 13,6 9,3 23,0 24,1 56 44 32 1,6
32 15,5 9,9 30,0 31,2 60 48 35 1,6

Fase

ohne 
Zentrierbohrung

Fase
ohne 
Zentrierbohrung

* �Ausführung: Zylinderschäfte nach DIN 6535 werden ohne oder mit Kühlkanälen ausgeführt. 
Anwendung der Ausführung für unterschiedliche Werkzeuge sowie Maßangaben und 
Bezeichnung für die Lage der Kühlkanäle sind in den entsprechenden Maßnormen enthalten.

für d1 = 6 bis 20 mm

für d1 = 25 und 32 mm

glatt� Form HA

mit seitlicher Mitnahmefläche� Form HB

mit geneigter Spannfläche ohne Kühlkanäle*� Form HE

Werk-
stoff
Nr.

Kurzname
alt

– St 45.8 (ersetzt)
– St 42.8 (ersetzt)
– –
– –
– –
– –
– –
– –
– –
– –
– –
– –
– –
– –
– –
– –
– –
– –
1.0022 St 01Z
1.0035 St 33
1.0039 St 37-2
1.0044 St 44-2
1.0050 St 50-2
1.0060 St 60-2
1.0070 St 70-2
1.0114 St 37-3U
1.0226 St 02Z
1.0242 StE 250-2Z
1.0244 StE 280-2Z
1.0250 StE 320-3Z
1.0301 C 10
1.0302 C 10 Pb
1.0306 St 06 Z
1.0312 St 15
1.0319 RRStE 210.7
1.0322 –
1.0330 St 12 [St 2]
1.0333 USt 13
1.0338 St 14 [St 4]
1.0345 H l
1.0347 RRSt 13 [RRSt 3]
1.0348 UH l
1.0350 St 03Z
1.0355 St 05Z
1.0356 TTSt 35 N
1.0358 St 05 Z
1.0401 C 15
1.0402 C 22
1.0403 C 15 Pb
1.0406 C 25
1.0419 St 52.0
1.0425 H ll
1.0429 StE 290.7 TM
1.0457 StE 240.7
1.0459 RRStE 240.7
1.0461 StE 255
1.0473 19 Mn 6
1.0481 17 Mn 4
1.0484 StE 290.7
1.0486 StE 285
1.0501 C 35
1.0503 C 45
1.0505 StE 315
1.0511 C 40
1.0528 C 30
1.0529 StE 350-3Z
1.0535 C 55
1.0539 StE 355N
1.0540 C 50
1.0547 St 52-3U
1.0582 StE 360.7
1.0601 C 60
1.0710 15 S 10

Die neuen Werkstoff-Kurznamen nach DIN EN

Zylinderschäfte für Spiralbohrer und Schaftfräser aus Hartmetall DIN 6535 (Auszug)

für Spiralbohrer 
und Schaftfräser
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