Zylinderschafte fur Spiralbohrer und Schaftfraser aus Hartmetall DIN 6535 (Auszug)

glatt Form HA
fiir Spiralbohrer Mae in mm
und Schaftfraser d; I
+2
h6 0
2 28
Fase 3 28
4 28
ohne 5 28
/ Zentrierbohrung 6 %
r / 8 36
t === g 10 40
L 12 45
Iy 14 45
16 48
18 48
20 50
25 56
32 60
mit seitlicher Mitnahmefléche Form HB
mit einer Mitnahmefléche MaRe in mm
far di b, e hy I I,
d; =6 und 20 mm +0,05 0 +2 +1
F h6 0 -1 h11 0 0
ase
o) e 6 4,2 18 5,1 36 -
e > ohne 8 5,5 18 6,9 36 -
Zentrierbohrung - -
/ 10 7 20 85 40 -
_F \J—.r { /}n/-. 12 8 22,5 10,4 45 -
| — — 5 () 14 8 22,5 12,7 45 -
| @ C—
%7, 16 10 24 14,2 48 -
1y 18 10 24 16,2 48 -
20 11 25 18,2 50 -
25 12 32 23,0 56 17
32 14 36 30,0 60 19
mit zwei Mitnahmeflachen
fir
d; =25 und 32 mm O
by "
b ohne
/_ Zentrierbohrung
— S — — _-/'U_
\— Fase
mit geneigter Spannflache ohne Kiihlkanale* Form HE
fir dy = 6 bis 20 mm MaRe in mm
d (ba) (bs) h, (ha) Iy ly ls r
+2 0 Nenn-
h6é = h11 0 -1 maR min.
6 4,3 - 5,1 - 36 25 18 1,2
8 5,5 - 6,9 - 36 25 18 1,2
i 10 71 - 85 - 40 28 20 1,2
fir d; = 25 und 32 mm 12 82 - 104 - 45 33 225 12
14 8,1 - 12,7 - 45 33 22,5 1,2
(by) 16 10,1 - 14,2 - 48 36 24 1,6
'.‘ 18 10,8 - 16,2 - 48 36 24 1,6
1 20 11,4 - 18,2 - 50 38 25 1,6
Sl < 2 25 136 93 230 241 56 44 32 1,6
| 32 15,5 9,9 30,0 31,2 60 48 35 1,6
_.* N * Ausfithrung: Zylinderschéafte nach DIN 6535 werden ohne oder mit Kiihlkanélen ausgefihrt.
Anwendung der Ausfiihrung fiir unterschiedliche Werkzeuge sowie MaRangaben und

Bezeichnung fiir die Lage der Kiihlkanale sind in den entsprechenden MaRnormen enthalten.






