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* Nicht genormt.
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1. Allgemeine Hinweise für den sicheren Bürsteneinsatz

•  Tragen Sie Schutzkleidung und befolgen Sie die Sicherheits-
vorschriften.

•  Beachten Sie die maximale Drehzahl. Diese finden Sie auf der 
 Verpackung und auf der Bürste selbst. Die Arbeitsdrehzahl wird 
sich in der Regel darunter bewegen.

•  Bei der Arbeitsbreite handelt es sich um die Kontaktfläche
zwischen Bürste und Werkstück. Zur Messung der Arbeitbreite 
werden die Besatzflächen leicht zusammengedrückt.

3. Eigenschaften des Besatzmaterials

Stahldraht, gewellt
Flexibel, ideal für die leichte Oberflächenbearbeitung und für 
Entgrat arbeiten 

Stahldraht, verseilt, gewellt
Verringerter Drahtbruch, ideal für den feinen, satinierten 
Oberflächenschliff.

Stahldraht, glatt/gezopft
Aggressiv, für hohe Bürstanforderungen wie z. B. Schweißnahtbear-
beitung, Entrostungs- und Säuberungsarbeiten auf Stahl und Guss. 
Glatter Draht ist auch für Holz geeignet.

Rostfreier Stahldraht
Wie Stahldraht, jedoch zur Bearbeitung von Edelstahl, Aluminium 
und NE-Metallen. V4A ist sogar noch korrosionsbeständiger und 
widerstandsfähiger gegen Salzwasser, Säuren und Chemikalien.

Messingdraht, gewellt
Flexibel, ideal für leichte Säuberungsarbeiten und zum 
Oberflächenfinish auf NE-Metallen, insbesondere Kupfer 
und Messing, sowie Weichholz.

Siliziumcarbid-durchsetzte Nylonfäden
Hohe Elastizität ohne Bruchgefahr, zum Entgraten, Entrosten, 
Aufrauen und Schleifen von NE-Metallen und Edelstahl.

Maschinenbürsten

Schlüsselweiten und Gewinde-Durchmesser
10

Premium_WZ_WG10_030-053.indd   42 01.03.19   11:54


