Schleifstifte

PFERD-Qualitét, zertifiziert nach EN 1SO 9001 PFERD
Anwendungsempfehlungen: PFERD-Schleifstifte zeichnen sich Empfehlungen zur Optimierung der Schleifstiftauswahl:
durch konstante, iberlegene Abtragsleistung und lange Standzeit
aus und erzielen eine hohe Oberflachengiite am Werkstuck. - - -
Aus einer umfangreichen Auswahl an Kornsorten, KorngréRen und Kantenbearbeitung/ Flachenbearbeitung/
Hartegraden werden den Einsatzfallen angepasste Schleifstifte robuster Einsatz universeller Einsatz
gefertllgt, die sich durch hohe Formtreue und enge Maltoleranz Empfehlung: | Harte Bindung Weiche Bindung
auszeichnen.
Hérten: N,O,RT LHILJ KM
Der exakte Rundlauf der PFERD-Schleifstifte Vorteile: Hoéchste Kantenstabilitat, Hochste Abtragsleistung,
. . . . lange Lebensdauer, kirzere Schleifzeit,
* nimmt Ruicksicht auf die Gesundheit des Anwenders, weniger Werkzeugverschleif | niedrigste Lohnkosten
* schont die Antriebsmaschinen, Fazit: Wirtschaftliche Lsung Kosten durch hoheren
» ermoglicht ruhiges Arbeiten, der Bearbeitungsaufgabe: | Werkzeugverbrauch werden
« verhindert Rattermarken Kantenschliff und durch eingesparte Lohn-
verhindert hattermarken, robuster Einsatz bei nieder- | kosten tiberkompensiert =
» vermindert den Verschleil. tourigen Antriebsmaschinen | Kostenersparnis
in Abhéngigkeit vom Werk-
Diese Ubersichten zeigen, welche Kornsorten und Hartegrade zeug-@ = Kostenersparnis
fiur die verschiedenen Werkstoffe zu empfehlen sind. Voraus- Hohere Antriebsdrehzahlen
Wir unterscheiden dabei die Einsatzarten setzung: in Abhangigkeit vom
Kantenschliff und Flachenschliff. Werkzeug-&
Bindung » Kunstharz Keramisch
Schleifharte » Hérte N Hérte J Héarte M Hérte O
Schleifmittel > AN AWCO ADW AR
M
Empfohlene
Schnittgeschwindigkeit>| 3550 m/s | 30-50m/s | 30-50 m/s | 25-40 m/s
Werkstoffgruppen ¥ Bearbeitungsfall ¥
Universeller Einsatz °
Stahle bis Baustahle, Kohlenstoffstahle, i:gc':‘:::i:::t?“he
1200 N/mm? Werkzeugstéhle, unlegierte Stéhle, mit hoher Abtragsleistun [ J O
(< 38 HRC) Einsatzstahle, Vergiitungsstahle ! 9 9
Kanteneinsatz o o °
mit hoher Formstabilitét
Universeller Einsatz °
Stahl, Gehértete, auf Kante und Flache
Stahlguss verglitete Stahle tiber Werkzeugstahle, Vergiitungsstéhle, Flacheneinsatz ° o
1200 N/mm? legierte Stéhle mit hoher Abtragsleistung
(>38 HRC) Kanteneinsatz PY o
mit hoher Formstabilitat
Fléacheneinsatz ° o
Unlegierter Stahlguss, mit hoher Abtragsleistung
Stahlguss L . .
niedrig legierter Stahlguss Kanteneinsatz o o °
mit hoher Formstabilitét
Flacheneinsatz o o
Edelstahl Rost- und o . « mit hoher Abtragsleistung
(INOX) surebestindige Stihle Austenitische und ferritische Edelstéhle Kanteneinsatz o 5
mit hoher Formstabilitét
Weiche NE-Metalle, . . )
Buntmetalle Alu-Legierungen, Messing, Kupfer, Zink
Bronze, Titan/Titanlegierungen, Universeller Einsatz
NE-Metalle Harte NE-Metalle harte Alu-Legierungen (hoher Si-Anteil) auf Kante und Flache ° ©
Hochwarmfeste Nickel- und Kobaltbasislegierungen °
Werkstoffe (Triebwerk- und Turbinenbau)
Fléacheneinsatz o o
Gusseisen mit Lamellengrafit EN-GJL (GG), | mit hoher Abtragsleistung
. Graues Gusseisen, mit Kugelgrafit/Sphéaroguss EN-GJS (GGG), .
Gusseisen weiles Gusseisen weiler Temperguss EN-GJMW (GTW), g:i?l:fne‘:lzls::z\ll;::r?l:]:g;en o o
schwarzer Temperguss EN-GJMB (GTS) mit hoher Formstabilitat
Kug:&s;:);fe, Faserverstarkte Kunststoffe (GFK/CFK), Universeller Einsatz
Werkstoffe thermoplastische Kunststoffe, Hartgummi auf Kante und Flache

@ sehr gut geeignet O gut geeignet
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Sicherheitshinweise Schleifstifte
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Sicherheitshinweise: Alle PFERD-Schleifstifte sind fiir eine
maximale Umfangsgeschwindigkeit von 50 m/s zugelassen.

Die sogenannte Drehzahl ist von folgenden Faktoren
abhangig:

* Form und Abmessung des Schleifstiftes
* Durchmesser des Stahlschaftes
» Offene Schaftlange (siehe 2 in der Skizze)

Fir verschiedene Schaftlangen und Schaftdurchmesser sind in der
EN 12413 (DIN 69170) die maximalen Drehzahlen festgelegt.

Sie sind unbedingt zu beachten, um das Abbiegen des Schaftes
zu vermeiden. Jeder Verpackungseinheit von PFERD-Schleifstiften
liegen die Drehzahlangaben fiir die offene Schaftldnge von 10, 15
und 20 mm des entsprechenden Schleifstiftes bei. Unabhéngig
von der Lange des Schaftes muss die Spannzange der Maschine
mindestens 10 mm (siehe 3 in der Skizze) des Schaftes fassen.
Dabei ist auf eine einwandfreie Rundlaufgenauigkeit und die
korrekte Spannfunktion zu achten.

1) Spannzange
2) Offene Schaftlange
3) Eingespannte Schaftlange

Empfohlene Umfangsgeschwindigkeiten
fiir Schleifstifte und Schleifkérper
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Werkzeugdurchmesser D (mm)

Umfangsgeschwindigkeit V¢

PFERD

Augenschutz benutzen!
C1C0

Bei hoher Gerauschentwicklung
Gehorschutz tragen!

Beachten Sie bitte immer die Sicherheitsempfehlungen!

Tabellen mit den zuléssigen Hochstdrehzahlen fur das gesamte
PFERD-Schleifstiftprogramm erhalten Sie auf Wunsch.

Hartegrade Empfohlene Umfangsgeschwindigkeit
M 30-50 m/s
N 35-50 m/s
] 25-40 m/s

Diese Umfangsgeschwindigkeiten empfehlen wir fir die
genannten Hartegrade.

Bitte beachten Sie die angegebenen Drehzahlen auf den
Beipackzetteln.

Im Diagramm sind die Umfangsgeschwindigkeiten durch diagonale
Geraden dargestellt.

Die dem Werkzeugdurchmesser entsprechende Senkrechte trifft
die angegebene Umfangsgeschwindigkeit (Diagonale).

Von dort aus wird in der Waagerechten am linken Rand die
Drehzahl fir Schleifwerkzeug und Maschine in min-' abgelesen.

Beispiel:
« Schleifstift-@ 20 mm

* empfohlene Umfangsgeschwindigkeit,
fur Hartegrad O = 25-40 m/s

* aus der Tabelle entnehmen Sie die Drehzahlen:
23800-38000 min™'

Bei schwer zerspanbaren Werkstoffen sind niedrigere Umfangs-
geschwindigkeiten zu empfehlen, da hierdurch die Schleiffahigkeit
des Schleifstiftes erhoht wird. Die groRe Auswahl an Kornsorten und
Hartegraden ermdglicht die Optimierung aller Schleifarbeiten.




