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Perfekt fiir den universellen Einsatz

Stahl-
Werkstoffe

Guss-
NE-Metalle Werkstoffe

l S

Die neuen Vollhartmetall-HPC-Bohrer aus unserer Pro- —_—
duktfamilie FORMAT GT zeichnen sich durch ihre inno-
vative Geometrieauslegung fir den universellen Einsatz
in einer Vielzahl moderner Werkstoffe aus. Dabei stehen
hochste Werkzeugstandzeiten und Performance im Fo-
kus. Damit steigern Sie Ihre Produktivitdt und optimieren
gleichzeitig Ihr Werkzeugmanagement. T g

Stahlwerkstoffe X100r1 3
Legierte und unlegierte Kaltarbeitsstahle, sowie Schnell- 115 1.4006 2.050
und Warmarbeitsstahle sind die vielfaltigste Werk-

stoffgruppe mit breit gefacherten Einsatzgebieten im i - ¢ -

Werkzeug-, Maschinen- und Vorrichtungsbau. Je nach
Legierungselement (Chrom, Molybdan, Wolfram etc.) : ~ o X5l e T =L
ergeben sich unterschiedliche Anforderungen an den ikl o Me17-13-3 g“ y wacas/ Al SE-Ca
Maschinen- und Werkzeugeinsatz. L1116 L1ZZ] 1.4301 1.4028 20510 2.0070

Edelstahle . - '_ = | E——
Nicht rostende Nickel- und Chrom-Legierungen sind op- v
timierte Spezialisten im Umgang mit Umwelteinflissen. " 2 Yo M1a-10 | X160 is12-8 AlCaMg 1 Aigg
Deshalb eignen sich rostfreie Stahle im Gegensatz zu Ma Lo-l Wl 1.4311

Arbeitsstahlen fir den Einsatz in der Lebensmittel- und
chemischen Industrie. Besonders austenitische Stahle
stellen hier wegen ihrer geringeren Warmeleitfahigkeit
hohe Ansprliche an das Zerspanungswerkzeug.

NE-Metalle

Aluminiumlegierugen sind hinsichtlich ihrer Festigkeit |
mit Stahl vergleichbar, haben oft aber nur ein Drittel der ; / : g = ' o
Dichte. Damit eignet sich der Werkstoff vor allem fur
Leichtbaukonstuktionen. Die Zerspanbarkeit ist gut, wird
aber mit zunehmender Harte der Legierung anspruchs-
voller. Kupfer- und Messinglegierungen werden in der
technischen Gebaudeausstattung, der Lebensmitteltech-
nik, chemischen Anlagen und speziell im Armaturenbau
eingesetzt. Die Zerspanbarkeit variiert stark in Abhangig-
keit von der Kristallstruktur.

Guss-Werkstoffe

Gusseisen mit hohem Kohlenstoffgehalt (Massenanteil
Uber 2 %) ist hart und sprode. Die Zerspanbarkeit von
Gusseisen mit Lamellengraphit ist gut. Gusseisen mit Ku-
gelgraphit hat eine héhere Festigkeit und Zahigkeit, was
sich in starkerem Werkzeugverschleiss niederschlagt.
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Die neueste Generation im universellen Hoch Proteio ] -

Universell funktionale

Geometrie: Polierte Spankammern fir
« Speziell konditionierte Schneid- bessere Spanabfuhr
kanten

« Schneidkanten-Finishing redu-
ziert Mikroausbriiche und er-
hoht die Standzeit

Optimiertes -
Nutenprofil Spezifisches
Substrat

Die Kombination aus modernstem Hartmetall-Substrat,
innovativem Werkzeug-Design und verschleiBfester
Hochleistungs-Beschichtung SUPRA, macht den neuen
FORMAT GT VHM HPC-Bohrer zu einem echten All-

rounder fiir Ihre Fertigung. POl ierte

Speziell die robuste Geometrieauslegung in Verbindung SCh nel d ka nten
mit dem optimierten Nutenprofil macht prozesssicheres
Hochleistungsbohren fiir Sie realisierbar.

Modernstes Substrat fur den
universellen Einsatz

Hauptschneiden-
Geometrie

4-Flachen-Stirngeometrie fiir

die universelle Anwendung:

« Gute Selbstzentrierung

« Speziell konditionierte
Schneidkanten

« Nenn-g Toleranz d,: m7

Geschliffener
Schaft

Schaft d, mit Toleranz h6 ge-
schliffen nach DIN6535-HA/HB

SUPRA-
Beschichtung

Universelle Hochleistungs-
PVD-Beschichtung mit spe-
ziellem Finishing-Verfahren

fur die HPC-Zerspanung. Die
neue, mehrlagige SUPRA-Hoch-
leistungsbeschichtung ist eine
Mehrlagenbeschichtung, die
ein breites Anwendungsfeld
von der Stahlbearbeitung, tber
die Bearbeitung von rostfreien
Stahlen bis zur Gussbearbeitung
abdeckt. Diese neue Beschich-
tung wurde speziell fiir unsere
FORMAT GT HPC Universalboh-
rer-Familie ausgewahlt.

« Schichtfarbe: violett-schwarz

« Dicke: 1 =4 ym

» Harte: 3200 HV

« Anwendungs-Temperatur:
max. 800 °C



Die neueste Generati

Testbilder nach 20 m Standweg

Standzeitversuch Bohren in 1.2379 v=100 f=0,18

Testbedingungen

2 Durchgange a 250 Bohrungen
(insg. 500 Bohrungen )

Material:1.2379 X153CrMoV12
Werkzeug-@: 8,5 mm

v: 100 m/min

f: 0,18 mm/U

ap: 40 mm

2 Durchgénge a 250 Bohrungen Material:1.2379 X153CrMoV12
(insg. 500 Bohrungen ) Werkzeug-@: 8,5 mm
v: 100 m/min
f: 0,18 mm/U
ap: 40 mm
0,30 A
= 13m
E 0251
- Wettbewerber B:
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Wettbewerber C
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Testbilder nach 20 m Standweg
Stirnansicht Spanflache Hauptschneide EckenverschleiB3 EckenverschleiB3 Spanflache

FORMAT GT
VHM HPC-Bohrer

Wettbewerber A

Wettbewerber B
(Ausfall nach ca. 13 m)

Wettbewerber C




Technische Daten

1193/1194 VHM HPC-Bohrer, UNI, 4xD, mit InnenklUhlung
1195/1197 VHM HPC-Bohrer, UNI, 6xD, mit InnenkUhlung

Abmessungen / AuBBen-@ (d,) mm

Schnittdatenrichtwerte

4xD Art.Nr. 1193 .../ 1194 ... 6xD Art. Nr. 1195 ... / 1197 ...

V. 23-5 216 -20 V. 23-5 29-12 212-16 ©16-20
Material [m/min.] fmm/U f mm/U [m/min] fmm/U f mm/U f mm/U f mm/U

1SO-
Werkstoff

110 0,1200 0,3500 105 0,1200 0,2100 0,2700 0,3500

INOX
ferrit./martens.
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DIE FORMAT GT PRODUKTFAMILIE
WACHST WEITER

INOX
austenitisch

TITAN
> 850 N/mm?

FORMAT GT
Hochleistungswerkzeuge
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*Die angegebenen Schnittdaten sind Richtwerte und mussen der Werksttickaufspannung und Maschinenverhaltnissen angepasst werden!
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