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1441 Prazisions-Kegelsenker UGT, VHM, Zylinderschaft, DUO®

professional quality

Optimale Senkung mit perfekter Oberflache

-
Fformat ) =
professional quality —-—

Modernste Hochleistungsbeschichtung

DUO® fir hohe Standzeiten

Prézisions-Kegelsenker, hergestellt mit engeren Fertigungs-
toleranzen als nach DIN 335-C

1391 mit 3-Flachen-Schaft zum Spannen im Bohrfutter
oder auch im Akku-Schrauber

Vorteile:

e Hochste Laufruhe durch extreme Ungleichteilung. Gerin-
gere Vorschubkraft und ratterfreier Lauf durch stark redu-
zierte Axial- und Radialkrafte fur optimale 90°-Senkungen
mit perfekter Oberflache

Senker Prézisions-
Kegelsenker
1390 Prazisions-Kegelsenker UGT, HSS-E, Zylinderschaft, DUO® at) =
1391 Prazisions-Kegelsenker UGT, HSS-E, 3-Flachen-Schaft, DUO® s -
& o é ‘[, DN DIN
M%éw ¥ ||| Q| == T
335-C | [ z=3 aspry DUO® | [6535h9 | | 6535 h9
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Ausfiihrung: Anwendung:
e Prazisions-Kegelsenker mit 3 Schneiden ® Zum Fertigen von exakten, runden 90°-
* Innovative Geometrie mit extrem ungleicher Teilung und Senkungen. Durch den Schneidstoff HSS-E besonders E
préaparierten Schneidkanten. Radial hinterschliffen und aus geeignet fur die Bearbeitung von rostfreien oder hoch- -
dem Vollen geschliffene Spanraume warmfesten Stahlen 1391

3-Flachen-Schaft 1391

B EISA 90 700 | <1000 | <1400 | ferrit./ GG/ gso | AU NE‘MTALE raphiy GEARTER STAL ‘ /“\ @ @
est-Nr. < < < errit. > upfer < < > 8
Best-Nr. 1391 | Nmm? | Nimm? | Nimm? | martens. | 2SN | PUPIeX | g | GG |y | <B% | >B% |y pter o GE%;;K/ HRC | HRC | Fmuson | MMS | Trocken | Lt
VIm /min]*| 32 26 4 8 8 8 15 15 8 85 40 40 - - | - ‘ far> ‘ '
* Die angegebenen Schnittdaten sind Richtwerte und mussen der Werkstlickaufspannung und den Maschinenverhéltnissen angepasst werden!
Technische Daten:
4
1390 1391
J L fur Senkschrauben Praz.-Kegelsenker UGT, Praz.-Kegelsenker UGT,
e 1SO 2009, 2010, fur Senkschrauben HSS-E, Zylinderschaft, HSS-E, 3-Flachen-Schaft,
od; 29 od, Iy od,h9 7046, 7047 DIN 7991 DUO® Preis DUO® Preis
mm mm mm mm Bestell-Nr. €/Stlick Bestell-Nr. €/Stlick
4,3 1,3 40,0 4,0 M2 - 1390 0430 17,60 1391 0430 19,10
6,0 1,5 45,0 5,0 M3 - 1390 0600 19,20 1391 0600 20,80
6,3 1,5 45,0 5,0 - M3 1390 0630 19,70 1391 0630 21,20
8,0 2,0 50,0 6,0 M4 - 1390 0800 21,10 1391 0800 22,70
8.3 2,0 50,0 6,0 - M4 1390 0830 21,80 1391 0830 23,50
10,0 2,5 50,0 6,0 M5 - 1390 1000 22,20 1391 1000 23,90
10,4 2,5 50,0 6,0 - M5 1390 1040 22,30 1391 1040 23,90
11,5 2,8 56,0 8,0 M6 - 1390 1150 25,50 1391 1150 27,40
12,4 2,8 56,0 8,0 - M6 1390 1240 26,40 1391 1240 28,30
15,0 3.2 60,0 10,0 M8 - 1390 1500 29,90 1391 1500 32,10
16,5 3,2 60,0 10,0 - M8 1390 1650 30,80 1391 1650 33,10
19,0 3,5 63,0 10,0 M10 - 1390 1900 34,00 1391 1900 36,50
20,5 3,5 63,0 10,0 - M10 1390 2050 38,30 1391 2050 40,50
23,0 3,8 67,0 10,0 M12 - 1390 2300 43,90 1391 2300 47,10
25,0 3,8 67,0 10,0 - M12 1390 2500 48,20 1391 2500 51,70
31,0 4,2 71,0 12,0 - M16 1390 3100 63,00 1391 3100 67,30
40,0 10,0 81,0 12,0 - M20 1390 4000 113,00 1391 4000 121,30
" (W130) (W130)
Senker-Satze
1390 Prazisions-Kegelsenker UGT, HSS-E, Zylinderschaft, DUO®
1391 Prazisions-Kegelsenker UGT, HSS-E, 3-Flachen-Schaft, DUO®
Beschreibung: F&E@:'Gr 5&?‘55@5@-
Lieferung in robuster, qualitativ hochwertiger
Kunststoffkassette mit automatischer Aufrichtfunktion der 1390 1391

Senker beim Offnen.

Praz.-Kegelsenker UGT,
HSS-E, Zylinderschaft,

Praz.-Kegelsenker UGT,
HSS-E, 3-Flachen-Schaft,

Satz bestehend aus DUO® Preis DUO® Preis
2 mm Bestell-Nr. €/Stiick Bestell-Nr. €/Stiick
6,3/10,4/16,5/20,5/25,0 1390 0005 144,00 1391 0005 153,00
6,3/8,3/10,4/12,4/16,5/20,5 1390 0010 144,00 1391 0010 153,00
(W130) (W130)
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Ausfiihrung:

e Prézisions-Kegelsenker mit 3 Schneiden

¢ Innovative Geometrie mit extrem ungleicher Teilung und
préparierten Schneidkanten. Radial hinterschliffen und aus
dem Vollen geschliffene Spanraume

¢ Modernste Hochleistungsbeschichtung
DUO® fiir hohe Standzeiten

e Prézisions-Kegelsenker, hergestellt mit engeren Fertigungs-
toleranzen als nach DIN 335-C

e Mit Schafttoleranz h6 geeignet fur die Aufnahme in
Hydrodehn- und Schrumpffutter

e VHM-Schneidkopf mit HSS-Schaft

EINSATZ TITAN NE-METALLE GEHARTETER STAHL ~\ N\
. Alu Alu Graphit / ‘ ¢ @ 333
<700 | <1000 | <1400 ferrit. / GG/ > 850 © o Kupfer / <55 | <60 | >60 .
Best-Nr. 1441 mm2 | Nmme | N/mme A ———. austen. | Duplex GTS GGG N/mm? < gi/o > ?iA: Kupfer-Leg. GgiiOCF;K/ HRC | HRC | HRC Emulsion MMS Trocken Luft
V.[m/min]*| 60 46 8 16 16 16 25 25 16 75 45 75 45 8 8 - ‘ .' ‘ '

* Die angegebenen Schnittdaten sind Richtwerte und mussen der Werkstlickaufspannung und den Maschinenverhaltnissen angepasst werden!

Technische Daten:

S

MO W

od, 29 2 d; Il o d, h6
mm mm mm mm
6,3 1,5 45,0 5,0
83 2,0 50,0 6,0
10,4 2,5 50,0 6,0
12,4 2,8 56,0 8,0
16,5 3.2 60,0 10,0
20,5 3,5 63,0 10,0
25,0 3,8 67,0 10,0
31,0 4,2 71,0 12,0

1441

Anwendung:

e Zum Fertigen von exakten, runden 90°-
Senkungen. Durch den Schneidstoff VHM besonders fur 5
zéhe Werkstoffe wie Hardox 400/500, Stahle bis 60 HRC
geeignet

Vorteile:

e Hochste Laufruhe in nahezu allen Werkstoffen durch ext-
reme Ungleichteilung. Geringere Vorschubkraft und ratter-
freier Lauf durch stark reduzierte Axial- und Radialkrafte fur
optimale 90°-Senkungen mit perfekter Oberflache

1441
Préaz.-Kegelsenker UGT,
fur Senkschrauben VHM, Zylinderschaft,
DIN 7991 DUO® Preis

Bestell-Nr. €/Stlick
M3 1441 0630 71,00
M4 1441 0830 78,00
M5 1441 1040 86,00
M6 1441 1240 91,00
M8 1441 1650 119,50
M10 1441 2050 149,00
M12 1441 2500 168,00
M16 1441 3100 228,00

(W131)
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