Technischer
Anhang

Schnittdaten

Formeln und Bezeichnungen

Symbol

Ve

Vi

D (eff)

Deer

ap

ae

10/50

Beschreibung

Schnittgeschwindigkeit

Drehzahl pro min

Vorschub pro Umdrehung

Vorschub pro min

Vorschub pro Zahn

Spanvolumen

Bearbeitungszeit

Effektiver Durchmesser

Effektiver Durchmesser
bei Kippwinkel B

Fraslange

Schnitttiefe

Schnittbreite

Zéahnezahl

Fraserdurchmesser

metrisch

m/min

U/min

mm/a

mm/min

mm/Z

cm?/min

min

mm

mm

mm

mm

mm

mm
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D(eff]= D-sin [ﬁ + arc cos (%)]



