Reibahlen

Passungstabelle fiir 1/100 Maschinenreibahlen dhnlich DIN 212

format
professional quality

Bohrungs- Cc8 c9 C10 C11 C€b7 D7 D8 D9 D10 D11 D12 E7 E8 E9 EF 8 F7 F8 F9
@ inmm

1.0 1,07 107 108 110 104 102 103 - 104 106 108 102 102 103 102 101 101 1,02
2,0 207 207 208 210 204 202 203 - 204 206 208 202 202 203 202 201 201 202
3,0 307 307 308 310 304 302 303 - 304 306 308 302 302 303 302 301 301 302
4,0 408 409 - - 4,05 4,04 404 405 406 4,08 4,10 - 403 404 403 - 4,02 4,03
5,0 508 509 - - 505 504 504 505 506 508 510 - 503 504 503 - 502 5,03
6,0 6,08 609 - - 6,05 604 604 605 606 608 6,10 = 6,03 604 603 - 6,02 6,03
70 709 710 - - 706 705 705 706 708 710 - 703 704 705 703 702 703 -
8,0 809 810 - - 806 805 805 806 808 810 - 803 804 805 803 802 803 -
9,0 909 910 - = 906 905 905 906 908 910 - 903 904 905 903 902 903 -
10,0 10,09 1010 - - 10,06 10,05 10,05 10,06 10,08 10,10 - 10,03 10,04 10,05 10,03 10,02 1003 -
11,0 - - - - - 1106 - 1108 11,10 - - 11,04 11,05 1106 - - 11,03 11,04
12,0 - - - - - 1206 - 1208 12,10 - - 12,04 12,05 1206 - - 12,03 12,04

Bohrungs- F10 G6 G7 H5 H6 H7 H8 H9 H10 H11 H12 H13 J6 J7 J8 JS7 JS8 JS9
@ in mm

1,0 = = 1,01 1,00 100 - 1,01 - 102 104 106 109 100 100 100 100 1,00 1,00
2,0 = = 201 200 200 - 2,01 = 202 204 206 209 200 200 200 200 200 200
3,0 - - 301 300 300 - 3,01 - 302 304 306 309 300 300 300 300 300 300
4,0 404 401 401 400 400 - 401 4,02 403 405 408 - 4,00 4,00 400 400 4,00 4,00
5,0 504 501 501 500 500 - 501 502 503 505 508 - 500 500 500 500 500 5,00
6,0 6,04 601 601 600 600 - 6,01 602 603 605 608 - 6,00 600 6,00 6,00 600 6,00
7,0 705 701 701 700 700 701 701 702 704 706 710 - 700 700 700 700 700 -
8,0 805 801 801 800 800 801 801 802 804 806 810 - 800 800 800 800 800 -
9,0 905 901 901 900 900 901 901 902 904 906 910 - 900 900 900 900 900 -
10,0 10,06 10,01 10,01 10,00 10,00 10,01 10,01 10,02 10,04 1006 10,10 - 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 -
11,0 11,06 11,01 - 11,00 - 11,01 11,02 11,03 11,05 11,07 - - 11,00 11,00 11,00 11,00 11,00 -
12,0 12,06 12,01 - 1200 - 12,01 12,02 12,03 12,05 1207 - - 1200 12,00 12,00 12,00 12,00 -

Bohrungs- K6 K7 K8 M6 M7 M8 N6 N7 N8 P6 P7 P8 R6 R7 S6 S7 Ué Uz
@ in mm

1,0 - - 099 - - 099 099 099 099 099 09 099 - - 098 098 098 0,98
2,0 - - 1,99 - - 199 199 199 199 19 199 199 - - 1,98 198 198 1,98
3.0 - - 299 - - 299 299 299 299 299 299 299 - - 298 298 298 298
4,0 400 400 400 399 - 399 399 399 399 - = 398 - = 398 398 - =
5,0 500 500 500 499 - 499 499 499 499 - - 498 - - 498 498 - -
6,0 6,00 600 600 599 - 599 599 599 599 - - 598 - - 598 598 - -
70 = 700 700 699 699 699 - 6,99 699 - = = 6,98 6,98 = = 6,97 6,97
8,0 - 800 800 7,99 799 799 - 799 799 - - - 798 7,98 - - 797 797
9,0 - 900 900 899 899 899 - 899 899 - - - 898 8,98 - - 897 8097
10,0 - 10,00 1000 999 999 999 - 999 999 - = = 9,98 998 = = 9,97 9,97
11,0 - 11,00 11,00 10,99 10,99 1099 - 10,99 1099 1098 10,98 1097 - - 1097 1097 - -
12,0 - 12,00 1200 11,99 11,99 1199 - 1199 1199 1198 11,98 1197 - - 1197 11,97 - -

Bohrungs- X7 X8 X9 27 Z8 Z9 Z10 ZA7 ZA8 ZA9 ZB8 ZBY9

@ in mm

1.0 - 097 097 097 097 - 096 0% - - 095 095

2,0 - 197 197 197 197 - 19 1% - - 19 195

30 - 297 297 297 297 - 29 29% - - 295 295

4,0 397 - 39 39 396 395 395 396 - - 394 394

5,0 497 - 496 496 496 495 495 496 - - 494 494

6.0 597 - 596 596 596 595 595 596 - - 594 594

7.0 - 69 695 696 69 - 694 694 694 - - 692 -
80 - 79 795 796 795 - 794 794 794 - - 792 £z
9.0 - 89 89 896 895 - 894 894 894 - - 892 2 £
10,0 - 99 995 996 99 - 994 994 994 - - 992 g<
11,0 1096 1095 - 1095 1094 - 1093 - 1093 - 10,90 10,90 =
120 11,96 11,95 - 1195 11,94 - 1193 - 1193 - 11,90 11,90 4
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