
10/110

PD

Te
ch

ni
sc

he
r

An
ha

ng
10

PD

Grenzabmaße und Toleranzen nach ISO 3650

Grenzabmaße te

Toleranzen tv

Ebenheitstoleranzen tf

Nennmaß ln; Mittenmaß lc; Abweichungsspanne V mit fo und fu; Grenz-
abmaße te für die Länge an beliebiger Stelle, ausgehend vom Nennmaß.

Grenzabmaße und Toleranzen nach BS 4311, Part 1:1993

ln ≤ 0,4  5 2  5 4 10 6 20 12
0,4 < ln ≤ 1  6 2  6 4 12 6 25 12
1,8 < ln ≤ 2  8 3  8 4 15 7 30 12
2,8 < ln ≤ 3 10 3 10 5 20 7 40 14
3,8 < ln ≤ 4 12 3 12 5 25 8 50 14

Nennmaß-
bereich

mm

Kalibrier- bzw. Toleranzklasse
K 0 1 2
Ebenheitstoleranz tf

µm µm µm µm
  0,5 ≤ ln ≤  150 0,05 0,1 0,15 0,25
150   < ln ≤  500 0,1 0,15 0,18 0,25
500   < ln ≤ 1000 0,15 0,18 0,2 0,25

110,5 ≥ ln ≤ 1110  0,2  0,05  0,12  0,1  0,2  0,16  0,45  0,3
110,0 < ln ≤ 1125  0,3  0,05  0,14  0,1  0,3  0,16  0,6  0,3
125,0 < ln ≤ 1150  0,4  0,06  0,2  0,1  0,4  0,18  0,8  0,3
150,0 < ln ≤ 1175  0,5  0,06  0,25  0,12  0,5  0,18  1  0,35
175,0 < ln ≤ 1100  0,6  0,07  0,3  0,12  0,6  0,2  1,2  0,35
100,0 < ln ≤ 1150  0,8  0,08  0,4  0,14  0,8  0,2  1,6  0,4
150,0 < ln ≤ 1200  1  0,09  0,5  0,16  1  0,25  2  0,4
200,0 < ln ≤ 1250  1,2  0,1  0,6  0,16  1,2  0,25  2,4  0,45
250,0 < ln ≤ 1300  1,4  0,1  0,7  0,18  1,4  0,25  2,8  0,5
300,0 < ln ≤ 1400  1,8  0,12  0,9  0,2  1,8  0,3  3,6  0,5
400,0 < ln ≤ 1500  2,2  0,14  1,1  0,25  2,2  0,35  4,4  0,6
500,0 < ln ≤ 1600  2,6  0,16  1,3  0,25  2,6  0,4  5,0  0,7
600,0 < ln ≤ 1700  3  0,18  1,5  0,3  3  0,45  6,0  0,7
700,0 < ln ≤ 1800  3,4  0,2  1,7  0,3  3,4  0,5  6,5  0,8
800,0 < ln ≤ 1900  3,8  0,2  1,9  0,35  3,8  0,5  7,5  0,9
900,0 < ln ≤ 1000  4,2  0,25  2,0  0,4  4,2  0,6  8  1
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 1,0  1,07  1,07 1,08 1,10  1,04  1,02  1,03 –  1,04  1,06 1,08  1,02  1,02  1,03  1,02  1,01  1,01  1,02
 2,0  2,07  2,07 2,08 2,10  2,04  2,02  2,03 –  2,04  2,06 2,08  2,02  2,02  2,03  2,02  2,01  2,01  2,02
 3,0  3,07  3,07 3,08 3,10  3,04  3,02  3,03 –  3,04  3,06 3,08  3,02  3,02  3,03  3,02  3,01  3,01  3,02
 4,0  4,08  4,09 – –  4,05  4,04  4,04  4,05  4,06  4,08 4,10 –  4,03  4,04  4,03 –  4,02  4,03
 5,0  5,08  5,09 – –  5,05  5,04  5,04  5,05  5,06  5,08 5,10 –  5,03  5,04  5,03 –  5,02  5,03
 6,0  6,08  6,09 – –  6,05  6,04  6,04  6,05  6,06  6,08 6,10 –  6,03  6,04  6,03 –  6,02  6,03
 7,0  7,09  7,10 – –  7,06  7,05  7,05  7,06  7,08  7,10 –  7,03  7,04  7,05  7,03  7,02  7,03 –
 8,0  8,09  8,10 – –  8,06  8,05  8,05  8,06  8,08  8,10 –  8,03  8,04  8,05  8,03  8,02  8,03 –
 9,0  9,09  9,10 – –  9,06  9,05  9,05  9,06  9,08  9,10 –  9,03  9,04  9,05  9,03  9,02  9,03 –
10,0 10,09 10,10 – – 10,06 10,05 10,05 10,06 10,08 10,10 – 10,03 10,04 10,05 10,03 10,02 10,03 –
11,0 – – – – – 11,06 – 11,08 11,10 – – 11,04 11,05 11,06 – – 11,03 11,04
12,0 – – – – – 12,06 – 12,08 12,10 – – 12,04 12,05 12,06 – – 12,03 12,04

Bohrungs- 
 in mm

F 10 G 6 G 7 H 5 H 6 H 7 H 8 H 9 H 10 H 11 H 12 H 13 J 6 J 7 J 8 JS 7 JS 8 JS 9

 1,0 – –  1,01  1,00  1,00 –  1,01 –  1,02  1,04  1,06 1,09  1,00  1,00  1,00  1,00  1,00 1,00
 2,0 – –  2,01  2,00  2,00 –  2,01 –  2,02  2,04  2,06 2,09  2,00  2,00  2,00  2,00  2,00 2,00
 3,0 – –  3,01  3,00  3,00 –  3,01 –  3,02  3,04  3,06 3,09  3,00  3,00  3,00  3,00  3,00 3,00
 4,0  4,04  4,01  4,01  4,00  4,00 –  4,01  4,02  4,03  4,05  4,08  –  4,00  4,00  4,00  4,00  4,00 4,00
 5,0  5,04  5,01  5,01  5,00  5,00 –  5,01  5,02  5,03  5,05  5,08  –  5,00  5,00  5,00  5,00  5,00 5,00
 6,0  6,04  6,01  6,01  6,00  6,00 –  6,01  6,02  6,03  6,05  6,08  –  6,00  6,00  6,00  6,00  6,00 6,00
 7,0  7,05  7,01  7,01  7,00  7,00  7,01  7,01  7,02  7,04  7,06  7,10 –  7,00  7,00  7,00  7,00  7,00 –
 8,0  8,05  8,01  8,01  8,00  8,00  8,01  8,01  8,02  8,04  8,06  8,10 –  8,00  8,00  8,00  8,00  8,00 –
 9,0  9,05  9,01  9,01  9,00  9,00  9,01  9,01  9,02  9,04  9,06  9,10 –  9,00  9,00  9,00  9,00  9,00 –
10,0 10,05 10,01 10,01 10,00 10,00 10,01 10,01 10,02 10,04 10,06 10,10 – 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 –
11,0 11,06 11,01 – 11,00 – 11,01 11,02 11,03 11,05 11,07 – – 11,00 11,00 11,00 11,00 11,00 –
12,0 12,06 12,01 – 12,00 – 12,01 12,02 12,03 12,05 12,07 – – 12,00 12,00 12,00 12,00 12,00 –

Bohrungs- 
 in mm

K 6 K 7 K 8 M 6 M 7 M 8 N 6 N 7 N 8 P 6 P 7 P 8 R 6 R 7 S 6 S 7 U 6 U 7

Bohrungs- 
 in mm

X 7 X 8 X 9 Z 7 Z 8 Z 9 Z 10 ZA 7 ZA 8 ZA 9 ZB 8 ZB 9
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