Technischer
Anhang

Bohrwerkzeuge

Einsatzempfehlung fiir HSS-Spiralbohrer

Bohrer-Z mm

[ 050 | 1,00 2,00 | 250 | 3,15 | 4,00

f (mm/U)

KR 0,004
KS 0,006
KT |0,007
KU 0,008
KV 10,010
KW 0,012
0,014
LE |0,045
LF 10,040
LG |0,035
LH 0,023
LI 0,060
LJ 0,135

Vorschubreihen-Code
g

0,006
0,008
0,012
0,014
0,016
0,018
0,020
0,045
0,040
0,035
0,023
0,060
0,135

0,020
0,025
0,032
0,040
0,050
0,063
0,080
0,900
0,070
0,045
0,040
0,110
0,220

0,025
0,032
0,040
0,050
0,063
0,080
0,100
0,135
0,110
0,060
0,065
0,160
0,300

Bohrer-Z mm

0,032
0,040
0,050
0,063
0,080
0,100
0,125
0,165
0,145
0,080
0,065
0,195
0,360

0,040
0,050
0,063
0,080
0,100
0,125
0,160
0,165
0,145
0,095
0,650
0,195
0,360

[ 5,00 | 6:30 | 8,00 |10,00[12,50] 16,00

f (mm/U)

KR [0,040
KS 0,050
KT 0,063
KU [0,080
KV 10,100
KW 0,125
KX 10,160
LE 10,220
LF 10,190
LG |0,120
LH 10,110
LI 10,270
LJ 10,490

Vorschubreihen-Code

0,050
0,063
0,080
0,100
0,125
0,160
0,200
0,220
0,190
0,120
0,110
0,270
0,490

0,063
0,080
0,100
0,125
0,160
0,200
0,250
0,255
0,220
0,155
0,145
0,305
0,560

0,080
0,100
0,125
0,160
0,200
0,250
0,315
0,300
0,270
0,215
0,205
0,380
0,780

Bohrer-Z mm

0,080
0,100
0,125
0,160
0,200
0,250
0,315

0,100
0,125
0,160
0,200
0,250
0,315
0,400

professional quality

GUHRING form§

}

3

|

[o.10] 025050075 [ 1,00] 1,25

f (mm/U)

Vorschub-
reihen-Code
— — —

6o & %
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0,006|0,009|0,014 (0,024 10,041 0,052
0,00410,007|0,011(0,020|0,035| 0,046
0,003|0,005|0,008(0,016]0,029| 0,040
0,007|0,011]0,019(0,031]0,050| 0,060

Schneidstoff HSS Co5 HSS HSS Co5 HSS Co5
DIN 1899-A 1897 1897 1897
Typ N N INOX INOX
Beschichtung [ dampt. | [ =
Best.-Nr. 1040 1055; 1056 1058 1061
Seite 1/8 1/9 1/10 1/10
Werkstoff- Ve VR- Ve VR- Ve VR- Ve VR-
gruppe m/min  Code | m/min Code | m/min Code [ m/min Code
Stéhle
o 18 LA 25 KV 40 KV 44 KV
N/mm?
Stahle
e 14 LB 20 KV 20 KU 27 KU
N/mm?
Stahle
e 12 LC 15 KT 18 KT
N/mm?
Stéhle
14 LC 12 KT 14 KT
42 HRC
Stéhle
4 KR 4 KR
52 HRC
Stahle
bis
56 HRC
Stahle
bis
60 HRC
Hart-
uber
60 HRC
18 LB 18 KU 22 KU
(INOX)
Ti, Ti-Leg.
Sonder- 5 LA 10 KS 1 KS
stahle
[eereatore 18 LD 25 KV 30 KwW 33 KW
o 30 LA 40 KV
s, 40 LA 50 KU 30 KU 40 KU




Einsatzempfehlung fiir HSS-Spiralbohrer

)

{

Bohrwerkzeuge

GUHRING form§

professional quality

" a 'a‘ ':‘.3
Schneidstoff HSS Cob HSS-E PM HSS HSS HSS HSS HSS Cob HSS Cob
DIN 1897 1897 338 338 338 338 338 338
Typ GT 500 DZ GT 500 DZ N N N N N N
Beschichtung v ] [N ] [ gamet. ] TiN
Best.-Nr. 1063 1066 1009 1001 1002 1004 1005 1006
Seite 1/12 1/13 1/16 1/17 1/17 1/20 1/23 1/22
Werkstoff- Ve VR- Ve VR- Ve VR- Ve VR- Ve VR- Ve VR- Ve VR- Ve VR-
gruppe m/min Code |m/min Code |m/min Code |m/min Code [m/min Code |m/min Code |m/min Code |m/min Code
Stéhle
o5 35 KW 40 KV 20 KV 25 KV 25 KV 28 KV 40 KV 20 KV
N/mm?
Stéhle
1000 18 KU 25 KU 18 KU 18 KU 22 KU 20 KU 10 KU
N/mm?
Sla‘h\e
1960 15 KT 18 KT 15 KT
N/mm?
Stahle
bis 15 KT 12 KT
42 HRC
Stahle
52 }"ISRC
Stéhle
bis
56 HRC
Stéhle
bis
60 HRC
Harl‘-
iber
60 HRC
bs(‘mdg 18 KU 15 KU 18 KU 12 KU
INOX)
Ti, Ti-Leg.
Sonder- 6 KU
stahle
entott| 40 KW 45 KW 25 KW 25 KW 25 KW 28 KW 30 KW
(viien | 70 KX
»ENQ 63 KV 40 KU 30 KU 30 KU 75 KV 40 KU
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Technischer
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Bohrwerkzeuge

Einsatzempfehlung fiir HSS-Spiralbohrer

Bohrer-Z mm

[ 050 | 1,00] 2,00 | 250 [ 3,15 [ 4,00

f (mm/U)

KE
KF
KG
KH
K
KJ
KK
KS
KT
KU
KV
KW

Vorschubreihen-Code

0,006
0,007
0,008
0,010
0,012
0,014

0,008
0,012
0,014
0,016
0,018
0,020

0,075
0,060
0,035
0,035
0,035
0,095
0,185
0,025
0,032
0,040
0,050
0,063
0,080

0,075
0,060
0,035
0,035
0,035
0,095
0,185
0,032
0,040
0,050
0,063
0,080
0,100

Bohrer-Z mm

0,115
0,095
0,050
0,050
0,050
0,135
0,255
0,040
0,050
0,063
0,080
0,100
0,125

0,115
0,095
0,050
0,050
0,050
0,135
0,255
0,050
0,063
0,080
0,100
0,125
0,160

[ 5,00 | 6:30 | 8,00 |10,00[12,50] 16,00

f (mm/U)

KE
KF
KG
KH
K
KJ
KK
KS
KT
KU
KV
KW

Vorschubreihen-Code

0,115
0,125
0,070
0,070
0,070
0,165
0,305
0,050
0,063
0,080
0,100
0,125
0,160
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0,185
0,160
0,105
0,105
0,105
0,230
0,410
0,063
0,080
0,100
0,125
0,160
0,200

0,185
0,160
0,105
0,105
0,105
0,230
0,410
0,080
0,100
0,125
0,160
0,200
0,250

0,215
0,185
0,160
0,130
0,130
0,260
0,475
0,100
0,125
0,160
0,200
0,250
0,315

0,265
0,230
0,185
0,190
0,170
0,325
0,660
0,100
0,125
0,160
0,200
0,250
0,315

0,125
0,160
0,200
0,250
0,315
0,400

professional quality

GUHRING form§

r._:\m"_:\r" ._-'ﬂ"'_ .?._‘

Schneidstoff HSS Co8 HSS HSS Cob HSS Cob
DIN 338 338 338 338
Typ N N Ti Ti
Beschichtung [Tian ]
Best.-Nr. 1020 1010 1013 1014
Seite 1/24 1/26 1/27 1/27
Werkstoff- Ve VR- Ve VR- Ve VR- Ve VR-
gruppe m/min  Code [ m/min Code [ m/min Code | m/min Code
Stéhle
o50 16 KV
N/mm?
Stahle
1060 20 KU
N/mm?
Stahle
1260 15 KU 15 KT 15 KT
N/mm?
Stéhle
bis 12 KT 12 KT
42 HRC
Stahle
bis
52 HRC
Stahle
bis
56 HRC
Stahle
bis
60 HRC
Hart-
uber
60 HRC
bs‘w‘fg 22 KV 18 KU 18 KU
INOX)
Ti, Ti-Leg.
Sonder- 12 KS 10 KS 10 KS
stahle
Gusseisen-|
werkstoffe 30 KV
e 85 KV
Kupfer,
'\élf:ir;?‘r 1 5 KU 50 KV




Einsatzempfehlung fiir HSS-Spiralbohrer

Bohrwerkzeuge

GUHRING form§

professional quality
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Schneidstoff HSS Cob HSS Cob HSS Cob HSS-E PM HSS Cob HSS Cob
DIN 338 338 338 338 338 338
Typ Ti FU GU 500 Dz GT 500 DZ TF INOX
Beschichtung TiN TiN TiN TiN
Best.-Nr. 1016 1023 1018 1021 1022 1025
Seite 1/29 1/31 1/31 1/35 1/32 1/34
Werkstoff- Ve VR- Ve VR- Ve VR- Ve VR- Ve VR- Ve VR-
gruppe m/min Code m/min Code m/min Code m/min Code m/min Code m/min Code
S('a‘h\e
880 25 KV 35 KW 35 KW 40 KV 40 KV
N/mm?
Si’a.h\e
1600 20 KU 18 KU 18 KU 25 KU 20 KU
N/mm?
Sla‘h\e
1960 18 KT 15 KT 15 KT 18 KT 15 KT
N/mm?
Stahle
bis 15 KS 15 KT 12 KT
42 HRC
Stéhle
52 }"ISRC
Stahle
bis
56 HRC
Stahle
bis
60 HRC
Harl‘-
iber
60 HRC
20 KU 18 KU 18 KU 15 KU 18 KU 18 KU
INOX)
Ti, Ti-Leg.
Sonder- 11 KS 10 KS
stahle
pre 40 Kw 40 KW 45 KW 30 KW
oo 70 KX 70 KX 90 KX
»gwg 10 KV 63 KV 63 KV 60 KV
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Bohrwerkzeuge

Einsatzempfehlung fiir HSS-Spiralbohrer

Bohrer-Z mm

[ 050 | 1,00 2,00 | 2550 | 3,15 | 4,00

f (mm/U)

KR
KS
KT
KU
KV
KW

Vorschubreihen-Code

0,004
0,006
0,007
0,008
0,010
0,012
0,014

0,006|0,020
0,008|0,025
0,012]0,032
0,014]0,040
0,016|0,050
0,018|0,063
0,020|0,080

0,025
0,032
0,040
0,050
0,063
0,080
0,100

Bohrer-Z mm

0,032
0,040
0,050
0,063
0,080
0,100
0,125

0,040
0,050
0,063
0,080
0,100
0,125
0,160

| 5,00 | 630 | 8,00 |10,00[12,50] 16,00

f (mm/U)

KR
KS
KT
KU
KV
KW

Vorschubreihen-Code

0,040
0,050
0,063
0,080
0,100
0,125
0,160
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0,050|0,063
0,063|0,080
0,080|0,100
0,100|0,125
0,125|0,160
0,160|0,200
0,200|0,250

0,080
0,100
0,125
0,160
0,200
0,250
0,315

0,080
0,100
0,125
0,160
0,200
0,250
0,315

0,100
0,125
0,160
0,200
0,250
0,315
0,400

GUHRING form§

professional quality

!
!
Schneidstoff HSS Co 5 HSS HSS HSS Cob
DIN 338 340 340 340
Typ INOX N N Ti
Beschichtung
Best.-Nr. 1026 1045 1046 1047
Seite 1/34 1/37 1/37 1/38
Werkstoff- Ve VR- Ve VR- Ve VR- Ve VR-
gruppe m/min  Code [ m/min Code [ m/min Code | m/min Code
Stéhle
550 22 KV 22 KV
N/mm?
Stahle
1060 18 KV 18 KV
N/mm?
Stahle
1400 12 KS
N/mm?
Stéhle
bis 10 KS
42 HRC
Stahle
bis
52 HRC
Stahle
bis
56 HRC
Stahle
bis
60 HRC
Hart-
uber
60 HRC
bestindie 18 KU 12 KU
INOX)
Ti, Ti-Leg.
Sonder- 10 KS 8 KS
stahle
erctore 22 KW 22 KW
i 90  Kx
Kupfer,
Messing, 60 KV

Bronzen




Einsatzempfehlung fiir HSS-Spiralbohrer

Bohrwerkzeuge

GUHRING form§

professional quality

!
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Schneidstoff HSS Cob5 HSS Cob5 HSS HSS Cob HSS HSS HSS Cob5
DIN 340 340 1869 1869 345 345 345
Typ TF GU 500 TF TF N N INOX
Beschichtung [ritrert | TiN [Cnitriert ] [Tian ] [ damt. ] [ damet. ]
Best.-Nr. 1051 1053 1067 1071 1080 1081 1082
Seite 1/39 1/39 1/40 1/40 1/42 1/42 1/43
Werkstoff- Ve VR- Ve VR- Ve VR- Ve VR- Ve VR- Ve VR- Ve VR-
gruppe m/min  Code | m/min Code | m/min Code [ m/min Code | m/min Code | m/min Code | m/min Code
Stéhle
on 36 KV 25 KW 18 KU 33 KU 25 KV 25 KV
N/mm?
Sl'a.h\e
1560 18 KU 13 KU 14 KT 18 KU 18 KU
N/mm?
Sla‘h\e
150 13 KT 12 KT 10 KS
N/mm?
Stahle
bis 10 KT 8 KS
42 HRC
Stahle
is 3 KR
52 HRC
Stéhle
bis
56 HRC
Stéhle
bis
60 HRC
Han‘-
iber
60 HRC
12 KU 13 KU 10 KT 18 KU
INOX)
Ti, Ti-Leg.
Sonder 6 KR 10 KS
stahle
Cerctofs 26 KW 28 KW 20 KV 25 KW 25 KW
A ond 50 KX 20 KU 90 KX
hgegeeg 54 KV 50 KV 45 KU 30 KU 30 KU 60 KV
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Technischer
Anhang

Bohrwerkzeuge

Einsatzempfehlung fiir HSS-Spiralbohrer

Bohrer-Z mm

[ 050 | 1,00 2,00 | 250 | 3,15 | 4,00

f (mm/U)

KL
KM
KN
KO
KP
KQ
KS
KU
KV
KW

Vorschubreihen-Code

0,006
0,008
0,010
0,012

0,020|0,030
0,020|0,020
0,030|0,050
0,030|0,050
0,030|0,050

0,030
0,020
0,060
0,080
0,060
0,008
0,014
0,016
0,018

0,025
0,040
0,050
0,063

0,032
0,050
0,063
0,080

Bohrer-Z mm

0,040
0,030
0,070
0,100
0,080
0,040
0,063
0,080
0,100

0,050
0,040
0,090
0,120
0,100
0,050
0,080
0,100
0,125

| 5.00 | 6.30 | 8,00 |10,00[12,50] 16,00

f (mm/U)

KL
KM
KN
KO
KP
KQ
KS
KU
KV
Kw

Vorschubreihen-Code

0,070
0,050
0,120
0,140
0,140
0,050
0,080
0,100
0,125
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0,090(0,100(0,120
0,060 - -

0,160| - -

0,160|0,200(0,230
0,160|0,180(0,200
0,070|0,080(0,100
0,063|0,080(0,100
0,100|0,125(0,160
0,125|0,160(0,200
0,160(0,200|0,250

0,160

0,250
0,220
0,120
0,100
0,160
0,200
0,250

0,200

0,300
0,300
0,140
0,125
0,200
0,250
0,315

professional quality

GUHRING form§

/r
Schneidstoff HSS HSS HSS HSS
DIN 343 1870 333-A 333-A
Typ N TF Zentrierbohrer | Zentrierbohrer
Beschichtung [ dampt._| [ damet._| TiN
1120 .

Best.-Nr. 1089 1092 1121: 1130 1123; 1131
Seite 1/44 1/46 1/53 1/53
Werkstoff- Ve VR- Ve VR- Ve VR- Ve VR-
gruppe m/min  Code [ m/min Code [ m/min Code | m/min Code
Stéhle

om0 22 KV 18 KU 12 KL 12 KL
N/mm?

Stahle

1950 18 KU 15 KS 10 KL 10 KL
N/mm?

Stahle

1460 10 KL
N/mm?

Stéhle

bis

42 HRC

Stahle

bis

52 HRC

Stahle

bis

56 HRC

Stahle

bis

60 HRC

Hart-

uber

60 HRC

NoX

Ti, Ti-Leg.

und

Sonder-

stahle

erctore 22 KW 20 KV 20 KL 25 KL
o 45 KL 40 KL
s 30 KU 45 KL 90 KL




Einsatzempfehlung fiir HSS-Spiralbohrer

Bohrwerkzeuge

GUHRING form§

professional quality

L n
of L/
Schneidstoff HSS Cob HSS HSS HSS Cob HSS Cob HSS Cob HSS Cob
DIN 333 333-R 333-B WN WN WN WN
Typ Zentrierbohrer | Zentrierbohrer | Zentrierbohrer N N N N
Beschichtung TiN TiN TiN
1129; 1134; 1132; 1136; . .
Best.-Nr. 1126 1135 1137 1140; 1143 1146; 1149 1147 1150
Seite 1/53 1/54 1/55 1/56; 1/57 1/56; 1/57 1/57 1/57
Werkstoff- Ve VR- Ve VR- Ve VR- Ve VR- Ve VR- Ve VR- Ve VR-
gruppe m/min  Code | m/min Code | m/min Code [ m/min Code | m/min Code | m/min Code | m/min Code
S('a‘h\e
o50 12 KL 12 KL 12 KL 12 KL 12 KL 12 KL 12 KL
N/mm?
Sl’a.h\e
1000 10 KL 10 KL 10 KL 10 KL 15 KL 10 KL 10 KL
N/mm?
Sla‘h\e
1960 8 KM 8 KQ 10 KQ 10 KQ 10 KQ
N/mm?
Stahle
bis
42 HRC
Stahle
52 }"ISRC
Stéhle
bis
56 HRC
Stéhle
bis
60 HRC
Han‘-
iber
60 HRC
bestnage 10 KM 8 KQ 8 KQ 8 KQ 8 KQ
INOX)
Ti, Ti-Leg.
Sonder- 5 KM 3 KQ 3 KQ 3 KQ 3 KQ
stahle
ooty 22 KN 20 KL 20 KL 22 KO 22 KO 22 KO 22 KO
oo 50 KO 45 KL 45 KL 50 KP 50 KP 50 KP 50 KP
»QWQ 50 KP 45 KL 45 KL 40 KP 75 KP 75 KP 75 KP
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